Académie de Versailles

Witbox

Tutoriel d'impression 3D

» PREMIERE UTILISATION :

e Allumer la machine ;

PROCEDURE A SUIVRE

e Ouvrir une session sur l'ordinateur puis lancer le logiciel c Cura 15,042

La fenétre “Configuration Wizard” apparait :

Configuration Wizai

First time run wizard

Wicame, and thanks for trying Cura!

This wizerd will help you n setting up Cura for your machine,

Select your language:

il

Select your machine

What kind of machine do you have:
(@ Uitmaker2

© Uitimaker 2extended

€ Ultimaker 290

(2 Ultimaker Original

) Utimeker Original+

(@ printrbot.

uizhot TAZ

() Lulzbot Mini
@ Dther [Ex: RepRap, MakerBot, Withox}

e e e e e I e,

This does NGT submit your models orline nor gathers any privacy related information.
Submit anonymous Lsage information:
For full details see: http:,fiki.utmaker. com/Cura:stats

2

Configuration Wizar

Other machine information

The folwing pre-defined machine profils are avalable

Note that these profiles are not guaranteed to give good results,
or work atall, Extra twesks might be required.

If you find issues with the predefined profiles,

or want an extra profile.

jdBotsig
thox
ne3d Printer

3
inchtec Connect XL
) rigid3d_3rdGen

@ Custom...

3

|

1. Sélectionner le language “French” puis cliquer sur “Next” ;

2. Sélectionner une autre machine “Other (Ex: RepRap, MakerBot, Witbox)” puis cliquer sur “Next” ;

3. Sélectionner la machine “Witbox” puis cliquer sur “Next” ;

La fenétre du logiciel s'ouvre :

e Cliquer sur “Ok”
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PROCEDURE A SUIVRE

e Dans le menu “Machine”, sélectionner “Réglages machine...” ;

,

Withax |
Réglages de la machine Taille de la téte d'impression
Mombre de pas "E” pour 1mm de filament 0 Taille de |z téte vers le X min {mm) 0.0
Largeur imprimable {mm}) 297 Taille de |a téte vers le ¥ min {mm) 0.0
Profondeur imprimable {mm) 210 Taille de |z téte vers le X max (mm) 0.0
Hauteur imprimable {mm}) 200 Taille de |z téte vers le ¥ max {mm) 0.0
Mombre d'extrudeurs [1 v] Hauteur de la téte {mm) 0.0
plateau chauffant [l
Origieasu centre de la plate-forme 0 Réglages de la communication
Far u plateau [Square v] Port série

S ALTO
Form\/de GCode [R.epR.ap (Marlin/Sprinter) v] Bauds COoM1
- COM2
[ oK l [ Ajouter une nouvelle machine ] [ Sélectionnez votre machine ] [ Renommer |a machine ] COM3 <:

e Sélectionner le port série “COM3” puis cliquer sur “Ok”.

> NIVELER LE PLATEAU D'IMPRESSION :

Important : Avant de commencer le nivellement, s'assurer que la pointe ne présente aucun reste de
plastique. La nettoyer si nécessaire a l'aide de la brosse métallique.

Niveler le plateau permet de régler la distance entre la pointe de I'extrudeuse et le plateau d'impression,
de maniére a obtenir une bonne qualité d'impression.

SIDE VIEW END VIEW COMMENTS

OK:
Filament pushed into
the bed slightly to
maximise surface
area contact with
bed, but still maintain
4 «  extrusion flow.
NOZZLE TOO LOW:

NOZZLE TOO HIGH:
Not enough pressure
on the filament into
the bed, therefore
small contact area
between filament and
bed. Raft may detach
in mid print.

Mot enough clearance
for the filament to be
extruded, damaging
either the extruder or
the bed.
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e Placer la feuille de calibrage sur le plateau ;

— = - — =, =" 41 = 1 = ! & 211

Veulllez wvalidetr ‘

e Appuyer sur la roulette de la machine puis la tourner pour accéder a “Contoéle\Niveler le plateau” ;
e Appuyer sur la roulette pour démarrer I'opération puis suivre les instructions sur I'écran LCD ;

e Régler la distance entre la pointe de I'extrudeuse et le plateau a I'aide des vis de réglages situées sous
le plateau ;

Important : La feuille de calibrage doit pouvoir passer librement et sans jeu entre la pointe et le plateau.

» CHARGER UN FICHIER :

Important : Le fichier doit &tre au format .stl pour pouvoir étre ouvert par Cura.

Pour imprimer une piéce réalisée sur SketchUp (.Skp), il faudra donc d'abord transformer le fichier Skp
en stl. Pour cela ouvrir le fichier dans SketchUp puis, dans le menu “Outils”, sélectionner “Export to
STL...”. Sélectionner les options “Millimeters” et “ASCII”. Enregistrer le fichier.

Export STL Options

Export unit: |Mi|limﬂters j

STL Type -
QK | Annuler |
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PROCEDURE A SUIVRE

e Depuis Cura, dans le menu “Fichier”, sélectionner “Ouvrir un modéle...” ;

e Choisir un fichier .stl ;

M Cura - 15.04.2

Fichier OQutils Machine Expert Aide

Simple | Avancé || Extensions || Start/End-GCode |

Qualité

Epsseur de couche o) [0.2 % YM
Epsisseur de 2 coque

Autoriser |z retrait =] |
Remplissage

Epsisseurs dessus/dessous () |1
Taux de remplissage (%) ER ]

Vitesse et température

Vitesse dimpression (mm/s) |60

Température dimprassion (°C)  |215

Support

Type de support Aucun
Type dacroche au plateau | Aucun

Filament

Diamétre (mm) 175
Débit (%) 100.0

Echelle X .

Echelle ¥
Echelle Z —
Taille axe X (mm) XN %
Taille axe ¥ (mm)

Taille axe Z (mm)

Echelle uniforme a
3 gi E

e Ajuster I'échelle de I'objet a imprimer ;

Warning: Object scaled down. X

» IMPRIMER UN FICHIER :

e Dans le menu “Fichier”, sélectionner “Ouvrir un profil...” ;

e Sélectionner le profil correspodant au matériau utilisé dans le dossier “Profils” situé :
“Bureau\Witbox\Ressources associées\Configuration”

e Vaporiser une fine couche de laque sur le plateau en verre. (En dehors de l'imprimante) ;
e Dans le menu “Fichier”, sélectionner “Imprimer” ;

La machine commence l'impression.

» RECUPERER LA PIECE IMPRIMEE :

e Une fois l'impression achevée, ouvrir la porte et retirer le plateau de la machine ;

e Poser le plateau sur une table et décoller la piéce en tirant dessus ou en utilisant la spatule fournie.




